
物理性能 测试标准 数据 单位

表观密度 2 (浇注) ASTM D1895 0.30 g/cm³

挥发性 ASTM D3030 0.30 %

注塑成型条件 建议值 单位

注塑温度

螺筒后部温度 160-180 °C

螺筒中部温度 160-180 °C

螺筒前部温度 160-180 °C

模头温度 160-180 °C

模具温度 25-50 °C

  牌号：牌号：PVC KL-31   厂商：厂商：韩华韩华 Hanwha  品牌：品牌：HANWHA

材料标识 PVC 颜色 本色/Natural colour

厂商品牌 HANWHA 用途 建筑应用,泡沫

材料形状 颗粒状/Resin 加工方式 挤出成型/Extrusion molding
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